Sauber von Anfang an
Schraubenkompressoren
Olfrei verdichtend (SO)

Effektive Liefermenge: 5,25 -50 m3/min, 185-1770 cfm
Druckbereich: 8 =10 bar, 115-150 psig
Antriebsleistung: 45 -355 kW, 60-480 PS

years

Luft. Druckluft. Bogeluft.




Die fortschrittliche Alternative:
Baureihe SO, absolut olfrei verdichtend

Besser SO: Fur sensible Produktions-
bereiche sind dlfreie verdichtende
Schraubenkompressoren der beste
Weg zu sauberer Druckluft.

Denn was von Anfang an nicht in der

BOGE-Kiihlluftfiihrung

(bei wassergekihlten Anlagen)
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Druckluft drin ist, muB hinterher auch nicht
aufwandig wieder aus ihr entfernt werden!
Alle ¢lfrei verdichtenden Schraubenkom-
pressoren von BOGE sind klar und
Ubersichtlich in drei Bereiche gegliedert.
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(1) Elektro- und
Antriebsbereich

L < L
>

(2) Verdichterbereich (3) Kihlbereich

Dieser intelligente Aufbau verlangert
Standzeiten und erhoht die Verflgbarkeit.
Alle Bauteile sind direkt zuganglich.
Wartungsfreundlichkeit ist Teil des
Konzepts.

Steuerungselektronik,
Elektrik und Antrieb liegen
im kaltesten Bereich der
Anlage.

Aufgeraumt und Ubersichtlich:
Die beiden Steckstufen sind
leicht zuganglich.

Die Nachkuhler liegen
Ubereinander angeordnet
in einem eigenen Bereich.

Antriebsmotor

Schaltschrank

Kupplung Ansaudfilter

Grundrahmen Schwingungsdampfer Verdichterblock Hochdruckstufe

Pulsationsdampfer

Schalldampfer

Nachkuhler

SchmiermittelkUhler ~ ZwischenkUhler



SO mit Frequenzregelung

SO optional mit Frequenzregelung fur
Druckluft nach Bedarf und optimale
Energieeffizienz. Der Frequenzumrichter ist
beigestellt oder im Schaltschrank integriert.
Stufenlose Teillast-Regelung durch dyna-
mische Drehzahlanderung. Einsatz als
Stand-Alone-Maschine oder bei groBem
Olfreien Druckluftbedarf zur Abdeckung

der Spitzenlast im Kompressorverbund —
idealerweise mit BOGE-Turbokompressoren.

PRIME - die effiziente BOGE-Steuerung der neuesten Generation.

PRIME ist die BOGE Effizienz-Steuerung der
neuesten Generation. Ein groBzlgiges hin-
terleuchtetes LC-Display mit Klartextanzeige
gibt Stor-/Wartungsmeldungen, Betriebs-
zustande und samtliche Betriebsparameter
Ubersichtlich auf drei Hauptanzeigen wieder.
Volumenstrom und Druckverlauf werden
grafisch angezeigt und sind frei skalierbar.
Uber den modularen Aufbau sind optionale

Anzeigen — wie z.B. Drucktaupunkt —
einfach realisierbar.

Die PRIME verfugt Uber eine integrierte
Echtzeituhr und eine Schaltuhrfunktion, mit
der auch externe Komponenten gesteuert
werden kénnen. Die Kommunikation erfolgt
Uber RS 485 Schnittstellen oder potential-
freie Meldekontakte.
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Die BOGE-Verdichterstufen,
das Herz der Kompressoren

Die zweistufige Arbeitsweise aller Kom-
pressoren bedeutet einen sehr niedrigen
spezifischen Leistungsbedarf. Der Elektro-
motor treibt Uber Zentralgetriebe oder Keil-
riemen die Verdichterstufen an. Diese sind
neben dem Grundlastbetrieb besonders
auch fUr stark intermittierenden Betrieb
konzipiert.

Anspruchsvolle Technik:
Zweistufig 6lfrei verdichtender
Schraubenkompressorblock.

Die Wellen werden durch speziell kom-
binierte Dichtringe und atmosphérische
Ausgleichskammern berthrungsfrei ab-
gedichtet. Dauerhafte Compoundbeschich-
tung der Rotoren, i.e. verschlei3fester
Korrosionsschutz der Laufer und Gehause.

Die BOGE-Stufenlager,
zuverlassig & langlebig

Die Verdichterstufen sind speziell flr einen
harten Druckluftbetrieb mit gro3zigig
dimensionierten Walzlagern ausgerUstet.

Diese spezielle Lagerung macht eine
Einrichtung zum Ausgleich des Axial-
schubes Uberflissig. Damit ist eine
potentielle Stérquelle ausgeschaltet.




Direktantrieb:
SO 61 -SO 480

Technische Merkmale: nach DIN und VDE, Schutzart IP 54.

i# Drehstrom-Asynchronmotor, ISO-Klasse F

(# Zusétzliche Motorreserven fir
erschwerte Betriebsbedingungen.

(# Lange Motorlebensdauer durch Anord-
nung im kalten Kuhlluft-Ansaugbereich
sowie Kaltleiterschutz.

# Abwaschbare Schalldammverkleidung
aus nylonkaschierter Mineralfaserwatte.

# AnschluB an HOC-Adsorptionstrockner
flr praktisch energielose Druckluft-
trocknung bis -40°C (Option bei allen
BOGE SO-Kompressoren).

# Zwischen- und NachkuUhler, einfach
in eingebautem Zustand zu reinigen.

# Neulagerung der Stufen moglich,
statt Ersatzstufen.

(# Schaltschrank verschmutzungssicher

13 Modelle in 23 Varianten fiir absolut olfreie Druckluft.

Wassergekiihlt in BOGE-Qualitat.

BOGE Hoéchst- Effektive Nennleistung Abmessungen Abmessungen Gewicht Gewicht
Typ druck Liefermenge* Haupt- Lufter- schall- superschall- schall- superschall-
antrieb motor gedammt gedammt gedammt gedammt
bar psig | m¥min cfm kW PS kW PS B x T x H (mm) B x T x H (mm) kg kg
SO 61 W 8 115 6,65 235 45 60 0,55 0,75 | 2666 x 1310x 1846 3072 x 1310 x 1846 | 2150 2183
10 150 5,25 185 45 60 0,55 0,75 | 2666 x 1310 x 1846 3072 x 1310 x 1846 | 2150 2183
SO 76 W 8 115 8,86 S SONNGE 0,55 0,75 | 2666 x 1310 x 1846 3072 x 1310 x 1846 | 2320 23583
10 150 7,70 272 55 75 0,55 0,75 | 2666 x 1310 x 1846 3072 x 1310 x 1846 | 2320 2353
SO101W| 8 115 12,06 426 75 100 0,65 0,75 | 2666 x 1310 x 1846 3072 x 1310 x 1846 | 2490 2522
10 150 10,46 369 75 100 0,55 0,75 | 2666 x 1310 x 1846 3072 x 1310 x 1846 | 2490 2522
SO 126 W| 8 115 13,01 459 90 125 0,55 0,75 | 2666 x 1310 x 1846 3072 x 1310 x 1846 | 2540 2573
10 150 13,01 459 90 125 0,55 0,75 | 2666 x 1310 x 1846 3072 x 1310 x 1846 | 2540 2573
SO 150 8 115 | 18,3 650 | 110 150 0,75 1,0 - 3110 x 1500 x 1685 | — 3400
SO 180 8 115 | 214 760 | 132 180 0,75 1,0 - 3110 x 1500 x 1685 | — 3500
SO 220 8 115 | 26,0 920 | 160 220 0,75 1,0 - 3110 x 1500 x 1685 | — 3500
SO 150 10 150 16,1 570 | 110 150 0,75 1,0 - 3110 x 1500 x 1685 | — 3400
SO 180 10 150 19,4 690 | 132 180 0,75 1,0 = 3110 x 1500 x 1685 | — 3500
SO 220 10 150 | 22,8 810 | 160 220 0,75 1,0 - 3110 x 15600 x 1685 | — 3500
SO 269 10 150 | 26,0 920 | 200 270 0,75 1,0 - 3110 x 1500 x 1685 | — 3800
SO 270 8 115 | 34,2 1210 | 200 270 1,1 1,5 - 3650 x 1800 x 2150 | — 5600
SO 340 8 115 | 40,9 1445 | 250 340 1,1 1,5 = 3650 x 1800 x 2150 | — 5800
SO 430 8 115 | 45,0 1590 | 315 430 1,1 1,5 - 3650 x 1800 x 2150 | — 6000
SO 431 8 115 | 50,0 1770 | 315 430 1,1 1,5 - 3650 x 1800 x 2150 | — 6000
SO 270 10 150 | 28,4 1010 | 200 270 1,1 1,5 - 3650 x 1800 x 2150 | — 5600
SO 340 10 150 | 34,2 1210 | 250 340 1,1 1,5 - 3650 x 1800 x 2150 | — 5800
SO 430 10 150 | 45,0 1590 | 315 430 1,1 1,5 - 3650 x 1800 x 2150 | — 6000
SO 480 10 150 | 50,0 1770 | 355 480 1,1 1,5 = 3650 x 1800 x 2150 | — 6600

Emissions-Schalldruckpegel nach PN8NTC2.3 ab 76 dB(A)
*Liefermenge der Gesamtanlage nach ISO 1217, Anhang C bei 20°C Umgebungstemperatur bei Hochstdruck.
Die technischen Daten sind fUr internationalen Einsatz ausgelegt: max. Umgebungstemperatur + 40°C max., Kihlwassertemperatur + 40°C.

Andere Auslegungen auf Anfrage. MaB3- und Konstruktionsénderungen vorbehalten.

Kraftvoll und doch kompakt.

Alles in Reichweite, nichts ist verbaut!




Riemenantrieb:
SO 100 - SO 200

Technische Merkmale: gute Warmeabfuhr und gleichbleibend gungsentkoppelte Bekomaten.
hohen Wirkungsgrad bei héchster ¥ Vom Hauptantrieb unabhangige Pumpe

B Bewahrtes patentiertes BOGE GM- Betriebssicherheit. fUr sichere Versorgung der Lager mit
Antriebssystem flr konstant korrekte # Luftansaugung direkt von auBen ohne Schmierstoff bereits bei Motorstart.
Riemenspannung in jeder Betriebs- Erwéarmung im Kompressorgehause = Kompakter Warmetauscherblock (bei
phase, auch beim Anlauf. Nachspannen (separater Saugkasten, separater WasserkUhlung seewassergeeignet).
des Keilriemens ist nicht erforderlich. Abluftkasten). # Hohe Liefermengen durch optimalen

B Mantelkihlung der Verdichterstufen fiir ¥ Kondensatabscheidung Uber schwin- Nutzungsgrad der Motorleistung.

5 Modelle in 20 Varianten fiir absolut olfreie Druckluft.
Luft- oder wassergekiihlt in BOGE-Qualitat.

W = Wasserkihlung A = Luftkihlung

BOGE Hoéchstdruck Effektive Nennleistung Abmessungen Gewicht
Typ Liefermenge* Hauptantrieb  Liftermotor superschallged. superschallged.
bar Uberdruck psig m3/min  cfm kW PS kW PS B x T x H (mm) kg

SO 100 W 8 115 11,6 410 75 100 0,75 1,0 2700 x 1670 x 2100 3100
SO 125 W 8 115 14,2 501 90 125 0,75 1,0 2700 x 1670 x 2100 3150
SO 151 W 8 115 18,6 657 110 150 0,75 1,0 2700 x 1670 x 2100 3500
SO 181 W 8 115 21,0 742 132 180 0,75 1,0 2700 x 1670 x 2100 3600
SO 200 W 8 115 22,4 791 145 197 0,75 1,0 2700 x 1670 x 2100 3600
SO 100 W 10 150 9,9 350 75 100 0,75 1,0 2700 x 1670 x 2100 3100
SO 125 W 10 150 12,1 427 90 125 0,75 1,0 2700 x 1670 x 2100 3150
SO 1561 W 10 150 16,2 572 110 150 0,75 1,0 2700 x 1670 x 2100 3500
SO 181 W 10 150 19,5 689 132 180 0,75 1,0 2700 x 1670 x 2100 3600
SO 200 W 10 150 20,8 734 145 197 0,75 1,0 2700 x 1670 x 2100 3600
SO 100 A 8 115 11,6 410 75 100 6,0 80 3100 x 1670 x 2550 3400
SO 125 A 8 115 14,2 501 90 125 6,0 80 3100 x 1670 x 2550 3450
SO 151 A 8 115 18,6 657 110 150 6,0 8,0 3100 x 1670 x 2550 3700
SO 181 A 8 115 21,0 742 132 180 6,0 80 3100 x 1670 x 2550 3800
SO 200 A 8 115 22,4 791 145 197 6,0 80 3100 x 1670 x 2550 3800
SO 100 A 10 150 9,9 350 75 100 6,0 80 3100 x 1670 x 2550 3400
SO 125 A 10 150 12,1 427 90 125 6,0 80 3100 x 1670 x 2550 3450
SO 151 A 10 150 16,2 572 110 150 6,0 80 3100 x 1670 x 2550 3700
SO 181 A 10 150 19,5 689 132 180 6,0 8,0 3100 x 1670 x 2550 3800
SO 200 A 10 150 20,8 734 145 197 6,0 80 3100 x 1670 x 2550 3800

Emissions-Schalldruckpegel nach PNSNTC2.3 ab 78 dB(A)

*Liefermenge der Gesamtanlage nach ISO 1217, Anhang C bei 20°C Umgebungstemperatur bei Hochstdruck.

Die technischen Daten sind fUr internationalen Einsatz ausgelegt: max. Umgebungstemperatur + 40°C max., Kiihlwassertemperatur + 40°C.
Andere Auslegungen auf Anfrage. MaB- und Konstruktions&nderungen vorbehalten.

Mit patentierter, frequenzgesteuerter Lifterregelung flir Zwischen- Mit GM-Antriebssystem fiir automatisch korrekte Riemenspannung.
und Nachkdhler. Luftgekdhit. Wassergekuhit.



Wasserdicht:
Das Kuhlkonzept

Das BOGE-KUhlkonzept der wasserge-
kUhlten dlfrei verdichtenden Schrauben-
kompressoren: Kuhlwasser fliet durch die
Kuhlrohre und Druckluft um die Kuhlrohre.
Nach dem Prinzip, daB das ,schmutzige
Medium* Wasser durch die Rohre geht.

# Hoher Wirkungsgrad durch Rippenrohre
(Turbulenzen) auf der Druckluftseite und
Glattrohre auf der Wasserseite.

# KUhlermodul komplett einfach
austauschbar (geflanschte Rohre);
keine Einzeldemontage.

B Klhlermaterial auf Wunsch abstimmbar
auf die Wasserqualitat.

1 Ziehbares Rohrbulindel: einfache
Reinigung im eingebauten Zustand.

Druckluft-
Eintritt

Druckluft-
Austritt

Haubenkiihler

Der Haubenkuhler ist direkt auf das

Kompressorgehause aufgesetzt. Das

Konzept wird ermdglicht, da serienmaBig

bereits ein separater Kuhlluftventilator

vorhanden ist.

¥ Keine teuren Abluftkanale nétig.

¥ Individuelle Aufstellung des
Kompressors.

# Kuhlwassereinsparung durch thermo-
statisch gesteuerte Wasserventile.

Kihlwasser-Riickkiihlung

Wenn kein Kdhlturm und keine Frisch-
wasserzufuhr vorhanden ist, konnen die
Olfrei verdichtenden BOGE-Schrauben-
kompressoren mit TrockenkUhlern oder
Kaltwassermaschinen ausgestattet werden.

Minimierung von:

# Wasserverbrauch

# verschmutztem Wasser

# Reinigungsarbeiten

B Korrosion

# Einfrieren (Glykolzusatz)

¥ nachlassender Kuhlwirkung
durch Verschmutzung

= kostspieliger Wasseraufbereitung



Mehrere Moglichkeiten:
Die Drucklufttrocknung

Die Auswahl des Drucklufttrockners ist
abhéangig von der Anforderung an die
Qualitat der Druckluft. Der Einsatz ist
auBerdem unter Berlcksichtigung der
Wirtschaftlichkeit des Trocknungssystems

zu prufen. Bei der Wirtschaftlichkeit ist
neben den Anschaffungskosten auch der
Energiebedarf wahrend des Betriebes zu
beachten. Bei dlfreier Verdichtung bieten
sich die folgenden Trocknersysteme an.

Kalte-Drucklufttrockner

Der Drucktaupunkt des Kalte-Druckluft-
trockners betragt + 3°C (DIN ISO 7183).
Wenn die Druckluft im Werksnetz nicht
unter den Drucktaupunkt von + 3°C
abkUhlt und die Qualitat fur den Arbeits-
prozef ausreicht, dann ist der Kalte-
Drucklufttrockner ideal flr die Druckluft-
aufbereitung.

Adsorptionstrockner
kaltregeneriert

Kaltregenerierte Adsorptionstrockner fur
Drucktaupunkte bis zu — 70°C sind dann

sinnvoll, wenn eine héhere Druckluftqualitat

als beim Kaltetrockner verlangt wird. Zum
Regenerieren bendtigen kaltregenerierte
Adsorptionstrockner Spulluft, die zuséatzlich
vom Kompressor erzeugt werden muB.

Adsorptionstrockner
warmregeneriert

Warmregenerierte Adsorptionstrockner mit
Drucktaupunkten von bis zu — 80°C sind
bei hdheren Leistungen wirtschaftlicher
als kaltregenerierte Adsorptionstrockner.

Die Regeneration erfolgt durch Wérme-
zufuhr bei externer Regeneration mit
Umgebungsluft, Uber Geblase angesaugt,
erhitzt mit externer elektrischer Heizung
(Vakuumregeneration).

HOC-Adsorptionstrockner
ohne Fremdenergie
Bei Drucktaupunkten bis — 40°C erfolgt

die Regeneration mit warmer Druckluft
aus dem Verdichtersystem.



Werk Bielefeld: Modernste Produktionsanlagen garantieren hdchste Fertigungsqualitét.

BOGE-Know-how im Anlagenbau.

lhre direkte Verbindung (Verkauf & Abwicklung): 05206 - 601-...

Sales Ersatzteile
Mobilservice

Product Support

Sales Maschinen
Auftragsabwicklung
(Maschinen, Ersatzteile)
Auftragsabwicklung
(Spezialldsungen,
Anlagenbauprojekte)

oder sales@boge.de bzw. service@boge.de

MMW 216-D-1.5-07.2008/T

-120, Fax -216
-130, Fax -207
-140, Fax -207
-150, Fax -136

-160, Fax -199

-170, Fax -199

Wir bei BOGE planen, entwickeln, produzieren, vertreiben und
betreuen die Druckluftversorgung fur Kunden aus Anlagenbau,
Industrie und Handwerk.

Unser Leistungsspektrum umfaBt:

# Planung und Engineering

% Olfrei verdichtende Kolben-, Schrauben- und Turbokompressoren

# Schraubenkompressoren mit Ol-Einspritzkiihlung und
6lgeschmierte Kolbenkompressoren

% Druckluftaufoereitung

% Druckluftfortleitung und -speicherung

# Druckluftzubehor

# Druckluft-Service

¥ Anlagensteuerung und -visualisierung

In Deutschland gehdren wir zu den MarktfUhrern unserer Branche.
Weltweit sind wir mit eigenen Niederlassungen, Tochtergesell-
schaften, Kooperations-, Vertriebs- und Servicepartnern vertreten.

P BOGE

Postfach 100713 - 33507 Bielefeld
Otto-Boge-StraBe 1-7 - 33739 Bielefeld

Fon (052 06) 601-0 - Fax (052 06) 601-200
info@boge.de - www.boge.de

Technische Anderungen und Irrtum vorbehalten.



